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Standort - Zentrale-Werkstatt - Aktuell 

Zentrale 
Werkstatt 



Leistungen der Zentralen-Werkstatt 
Zerspanung 

Leistungen und Möglichkeiten: 

 
• Technische Beratung und Unterstützung  

      aller Institute und Service-Bereiche 

 

• CAD-Konstruktion (Catia V5 / SolidWorks / SolidCam) 

Aus Skizzen und Ideen Baugruppen konstruieren und 

Fertigungszeichnungen erstellen. 

 

• flexible Fertigungsmöglichkeiten  

 

• Lagerhang von verschiedensten Rohmaterialien, 

Halbzeugen, Normteilen und Verbindungselementen 

 
Blick in die Werkstatt 



Technische Daten Drehmaschine: 

 
• Durchmesser über Bett:            max. 410mm 

• Durchmesser über Planschieber:         max. 220mm 

• Spindelaufnahme max.:  Ø 58mm 

 

 

Bewegungsbereich: 

 

• Einspannbereich max.:                    1000mm 

 

• Maschinenbett (Breite x Länge):         300 x 1500mm

  

Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
Drehmaschine - konventionell 

konventionelle Drehmaschine 

BICKENBACH LZ 20-10S 



Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
Fräsmaschine - konventionell 

Technische Daten Fräse: 

 
• Festtisch  800 x 420mm 

• Vertikalfräskopf 

• Spindeldrehzahlen  40 - 2000 U/min. 

 
Bewegungsbereich: 

 
• Senkrecht max.  380mm 

• Längs max.  500mm 

• Quer max.  300mm 

• Frässpindel max.  100mm 

konventionelle Fräsmaschine 

DECKEL FP-2 



Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
Fräsmaschine – konventionell 

Schnittmodell - Verbrennungsmotor 



Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
5 Achs – CNC-Fräszentrum 

Technische Daten CNC-Fräse: 

 
• Aufspannfläche Frästisch          650x540 mm 

• Tischbelastung max.                  600 kg 

• Spindeldrehzahl max.              18000 1/min. 

 
Bewegungsbereich: 

 
• Verfahrwege 650x650x500mm 

 

• Körper       Ø450mm/H420mm 

 

• Störkreis                  Ø 840 mm 

 

• Maulweite          600 / 365 mm 
5-Achs – CNC-Fräszentrum 

HERMLE C30 U 



Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
5 Achs – CNC-Fräszentrum 

eMOTION RACING / Radträger hinten 

 

Der CAD Entwurf stammt vom eMOTION - Team und wurde für die CNC Bearbeitung 

entsprechend von der Zentralen Werkstatt angepasst.  

Mit diesen Daten wurde dann eine SolidCam Datei und ein entsprechender NC-Code erstellt. 



Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
Säulenbohrmaschine 

Technische Daten Bohrmaschine: 

 
• Festtisch  515 x 360mm 

 

• Bohrleistung Stahl  32mm 

• Bohrleistung Guss  38mm 

• Gewinde Stahl  M24 

• Gewinde Guss  M30 

• Spindeldrehzahl  160 – 2250 U/min. 

 
Bewegungsbereich: 

 
• Spindelhub max.  120mm 

Säulenbohrmaschine 

ALZMETALL  AX3 / SV 



Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
Bandsäge – horizontal / vertikal 

Technische Daten horizontal Bandsäge: 

 
Bei 90°Schnitt: 

• Rundmaterial max.   Ø225 mm 

• Vierkantmaterial max.     240 mm 

• Rechteckmaterial max.               300x180 mm 

 
Bei 45°Schnitt: 

• Rundmaterial max.   Ø200 mm 

• Vierkantmaterial max.     190 mm 

• Rechteckmaterial max.               200x160 mm 

  

Horizontal Bandsäge 

Berg & Schmidt 

Vertikal Bandsäge 

Metallkraft  WBS 1610E 



Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
Tafelschere und Schwenkbiegemaschine 

Technische Daten Tafelschere: 

 
Maximale Tafellänge  2000mm 

 

• Stahlblech max.   2,50mm 

• Aluminium max.   3,75mm 

• Kupfer- und Zinkblech max.  3,00mm 

• Edelstahlblech max.  1,50mm 

Technische Daten Schwenkbiegemaschine: 

 
Maximale Tafellänge  2000mm 

 

• Stahlblech max.   3,00mm 

• Aluminium max.   4,50mm 

• Kupfer- und Zinkblech max.  3,60mm 

• Edelstahlblech max.  2,00mm 

Tafelschere GEKA ETS 200 

Schwenkbiegemaschine GEKA MA 200 



Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
Schweißen 

Verfahrens-Daten: 

 

• Werkstückdicke ab 0,6mm 

• geringe bis keine Schlackebildung 

• geringer Verzug 

• konzentrierte Wärmeeinbringung 

Verfahrens-Daten: 

 

• Hochfrequenz-Pulsen 

     (geringe Wärmeeibringung, hohe 

Schweißgeschwindigkeit,     

 Ecknähte) 

• Schweißen mit 180 A oder 240 A 

MIG/MAG Schweißen MERKLE (CompactMIG 220K) 

WIG Schweißen MERKLE (LogiTIG 240 AC/DC) 



Maschinen-Ausstattung - Zentrale-Werkstatt 
Schweißen 

Schweißbereich der Zentralen Werkstatt mit Schweißtisch, Absaugung und Beleuchtung. 



Das Serviceangebot für alle Fachbereiche und 

Studierenden: 
 
• Reparatur von elektronischen Geräten  

 

• Unterstützung bei der eigenständigen Umsetzung von 

Elektronikprojekten: Hilfe bei der Erstellung von     

Leiterplattenlayouts 

 

• Ausleihe von Messgeräten und Elektronikwerkzeug 

 

• Entwurf und Bau von Elektronik-Prototypen und 

Kleinstserien für Forschungsprojekte, Projekt -, 

Bachelor- oder Masterarbeiten 
 

 

 

Sie haben eine Produktidee?  

 

Wir entwerfen eine geeignete Schaltung, bauen 

diese auf und erproben diese.  

 

Auf Wunsch erstellen wir ein passendes Gehäuse.  

Kompetenzen: 
 
• Schaltungstechnik Elektrotechnik / Elektronik  

• Hoch- und Niederfrequenztechnik  

• Funktechnik  

• Audio-, Video- und Steuerungstechnik 

• Digitaltechnik 

• Erstellung professioneller Leiterplattenlayout 

• Platinenherstellung , Durchführung von 

Elektronikaufbauten und Erprobung  

• Bestückung konventioneller Bauteile und 

SMD 

• Bau professioneller Gehäuse  

• Fräsen von Frontplatten inkl. Beschriftungen 

Zentrale-Werkstatt – Elektronik Labor 



Ausstattung:  

 

• Mess- und Prüfarbeitsplatz  

• Oszilloskop: Tektronix TPS-2024, Rigol DS-2072A 

• Multimeter: Fluke 179 

• Frequenzgenerator: Hameg HMF 2550, Agilent 33250A 

• Frequenzzähler: Agilent 53131A 

• LCR-Meter: Agilent 33250A und andere  

• Labornetzteil: ISO-Tech IPS 4303 und andere 

• Teslameter: Projekt Elektronik FM302  

• Bleihaltiges und bleifreies Löten  

• Layout Software: Target Version 17 

• Platinenherstellung: LPKF Platinenfräse S-63 

• Dampfphasen-Lötanlage IBF SV 260 

• LPKF SMD Bestückungshalbautomat 

• Platinenätzanlage  

• UV Belichtungsgerät für 1- und 2 seitige Platinen 

• Umfangreiches Bauteilelager mit gängigen 

elektronischen und elektromechanischen Bauteilen  

Zentrale-Werkstatt – Elektronik Labor 



Zentrale-Werkstatt – Beispiel Projekte 



Zentrale-Werkstatt – Beispiel Projekte 



Zentrale-Werkstatt – Beispiel Projekte 
Fehlversuche 

Design of Experiment / Nürnberger Trichter  / Maximale Verweildauer im Trichter: 

 

Ziel des Versuchs ist die maximale Verweildauer verschiedener Kugelmedien (z.B. Holz, Blei, 

Stahl) zu erfassen. Die Kugeln gelangen über eine Rohrpipeline, welche in Winkel und 

Höhenlage verstellbar ist, in den Trichterinnenraum (Abb. 1) Um die Zeit zu erfassen werden 

Lichtschranken und ein Digitaler Zähler verwendet. 



Zentrale-Werkstatt – Praktikum 

       Vom Praktikanten zum Studenten 

 
 

       Probieren geht über Studieren – dieses geflügelte Wort nahm  

       Alexander Happe wörtlich.   

        

       Vier Wochen lang schnupperte der Mülheimer Hochschulluft, blickte 

       hinter die Kulissen. 

 

 

  

Seine Bilanz: „Es hat mir sehr gut gefallen. Ich werde mich auf jeden Fall um einen Studienplatz an der HRW bewerben, wenn 

ich meine Fachhochschulreife habe.“  

 

Derzeit drückt Alexander Happe am Berufskolleg Stadtmitte in Mülheim an der Ruhr die Schulbank.   

„Da meine Klassenlehrerin schon sehr früh mitbekommen hat, dass ich eventuell Interesse daran habe Maschinenbau zu 

studieren empfahl Sie mir die HRW.“…und Alexander hatte Glück.  

„Ich habe mir vorgestellt, dass ich an der Seite von Studenten und Mitarbeitern erfahre, wie es ist, ein Student zu sein“, 

erinnert sich der Praktikant an seine Erwartungen.  

 

Die waren nicht zu hoch – im Gegenteil. Alexander hatte tatsächlich reichlich Gelegenheit, den angehenden Maschinenbauern 

über die Schulter zu blicken. Mehr noch: Er durfte sogar mit ihnen zusammen an einer Projektarbeit mitmachen.  

Der Schüler war unter anderem beim Bau eines elektronischen Würfels und eines Stirnabschreckversuchs mit von der Partie. 

Er besuchte Vorlesungen und durfte gleich mehrfach schweißen.  

„Anfangs war ich etwas skeptisch ob mir das Praktikum Spaß machen würde, da ich andere Erfahrungen in anderen Praktika 

gemacht hatte“, erzählt er. Doch seine Skepsis erwies sich als unbegründet.  

„Ich würde jederzeit wieder ein Praktikum an der HRW machen“, betont der Schüler.  

Schließlich weiß er jetzt ein gutes Stück mehr darüber, was in einem Studium auf ihn zukommt. 



Zentrale-Werkstatt – Der Auftrag 

Ohne Auftragsformular geht nichts 
 
Bevor die zentrale Werkstatt loslegt, ist ein Auftrag nötig! 
 
Der kommt in der Regel von den Instituten oder Service-Bereichen. 
 
Wen Material gebraucht wird und es nicht vorrätig ist, stellt der Auftraggeber 
einen entsprechenden Beschaffungsantrag. 
Beim Ausfüllen des Auftragsformular ist das Team gerne behilflich. 
 
Dabei kann der Auftrag beliebig durch Anlagen wie Vorlagen, Bilder, Skizzen, 
Datenblätter usw. ergänzt werden.  
 
Falls neben Standardbauteilen eine weitere Materialbeschaffung notwendig ist, 
übernimmt das Team gerne diese Aufgabe. 
 
Falls Sie Unterstützung bei der Umsetzung Ihrer Ideen benötigen, steht die 
Zentrale Werkstatt gerne mit Rat und Tat zur Seite. 
 
Für die eigenständige Nutzung des Labors können Hochschulangehörige und 
Studierende Messgeräte sowie Taschen mit Elektronikwerkzeug ausgeliehen 
werden. 



Zentrale-Werkstatt – Online 



Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit! 

Zentrale Werkstatt 


