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Individuelle Studienwege — berufsbegleitend studieren

Der Masterstudiengang Technisches Produktionsmanagement ist als Vollzeitstudiengang konzipiert und basiert auf
einem prdsenzorientierten Lehr- und Lernkonzept mit vielen interaktiven Formaten sowie semesterbegleitenden
Priifungsleistungen. Der Studiengang ist mit einer Regelstudienzeit von drei Semestern akkreditiert.

Viele Studierende sind jedoch parallel zum Studium berufstitig. In diesen Féllen ist das klassische Vollzeitstudium
mit drei Semestern Regelstudienzeit hdufig nicht die passende Option.

Daher zeigen wir Thnen Moglichkeiten zur flexiblen Gestaltung des Studienverlaufs auf, die die Vereinbarkeit von
Studium und Beruf erleichtern. Im Rahmen individueller Studienwege kann die Studienbelastung pro Semester
reduziert und die Studiendauer auf 4, 5 oder 6 Semester bedarfsgerecht angepasst werden. Mdéglichkeiten zur
individuellen Ausgestaltung des Studiums fiir die jeweiligen Studiendauern sind hier zusammengestellt.

Die Einschreibung erfolgt standardmdfig in der Vollzeitvariante; der Studienverlauf kann anschlieffend individuell
gestaltet werden. Die jeweiligen Studienverlaufspldne sind so aufgebaut, dass Uberschneidungen zwischen Modulen
vermieden werden und ein inhaltlich stimmiger Kompetenzaufbau gewdhrleistet ist.

Dieses flexible Vorgehen schafft mehr Freiraum, um berufliche Aufgaben, Familie und personliche Lebenssituationen
verldsslich mit dem Studium zu verbinden — bei einem geringeren wochentlichen Studienpensum und klarer
Planbarkeit tiber das Semester hinweg. Gleichzeitig bleiben die Vorteile des interaktiven Prdsenzstudiums erhalten.

So ldsst sich die passende Variante wdhlen und das Studium im eigenen Tempo gestalten.
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Studienverlauf Studiendauer 3 Semester
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Ubersicht Pflicht- und Wahlmodule (Stand 05/2026)

in jedem Semester

nur im WiSe

nur im SoSe

Pflichtmodule

Wahlmodule

- Betriebswirtschaftslehre fiir Produktionsmanager (BWL)
- IT-Systeme (IT)

- Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme (WZM)

- Forschungsprojekt (FP)

- Ausgewahlte Gebiete der Produktentwicklung
- Produktionstechnologien

- Projekt / Prozessmanagement (PPM)
- Supply Chain Management und Lean Manufacturing (SCM)

- Ausgewahlte Gebiete der Verpackungstechnik

- Industrial Engineering/Montagesystemgestaltung
- Instandhaltungsplanung und -steuerung

- Moderne Personalfiihrung in der Produktion

- Unternehmerisches Denken und Handeln

- Fabrikbetriebsorganisation (FBO)

- Management of Global Production Networks Simulation
TOPSIM Logistics (English)

- Nachhaltige Produktion im Spannungsfeld sozialgesell-
schaftlicher Verantwortung und wirtschaftlicher
Leistungsfahigkeit (Level B)

- PPS-Konzeptentwicklung mit KI-Unterstltzung

- Six Sigma Black Belt (English)

- Werkstoffe fiir energieeffiziente und ressourcenschonende
Prozesse
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Module im M TPM (Stand SoSe 2026)

Modulhandbuch

Pflichtmodule (PM) Wahlmodule (WM)

= Ausgewadhlte Gebiete der Produktentwicklung

= Ausgewadhlte Gebiete der Verpackungstechnik

= Industrial Engineering/Montagesystemgestaltung

» [nstandhaltungsplanung und -steuerung

= Management of Global Production Networks Simulation
TOPSIM Logistics (English)

= Moderne Personalfiihrung in der Produktion

= Nachhaltige Produktion im Spannungsfeld
sozialgesellschaftlicher Verantwortung und wirtschaftlicher
Leistungsfahigkeit (Level B)

= PPS-Konzeptentwicklung mit KI-Unterstiitzung
S = Produktionstechnologie

Produktionsmanagement = Six Slgma Black Belt (EngllSh)

Modulhandouch = Unternehmerisches Denken und Handeln

= Werkstoffe fiir energieeffiziente und ressourcen-

schonende Prozesse

Master of Science (M. Sc.)
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= Betriebswirtschaftslehre fiir Produktionsmanager

= Fabrikbetriebsorganisation

= Forschungsprojekt

= [T-Systeme

= Projekt / Prozessmanagement

= Supply Chain Management und Lean Manufacturing
= Werkzeugmaschinen und Fertigungssysteme




Rahmenpriifungsplan TPM (Stand 06/2025)

Priifungs-

woche

PM Supply Chain Management
und Lean Manufacturing

WM Produktionstechnologien

PM Werkzeugmaschinen und
Fertigungssysteme

WM Instandhaltungsplanung
und -steuerung

PM Supply Chain Management
und Lean Manufacturing (Wdh.)

WM Produktionstechnologien
(Wdh.)

PM Werkzeugmaschinen und
Fertigungssysteme

WM Instandhaltungsplanung
und -steuerung
(Wdh. nur bei Bedarf)

semesterbegleitende Priifung | Wiederholungspriifung

. Priifungs- .

PM IT-Systeme

WM Unternehmerisches Denken

und Handeln

WM Six Sigma Black Belt
(Wdh. nur bei Bedarf)
WM Werkstoffe fiir
energieeffiziente und

ressourcenschonende Prozesse
(Wdh. nur bei Bedarf)

PM BWL fiir
Produktionsmanager

PM Fabrikbetriebsorganisation
(Wdh.)

WM Moderne Personalfithrung
in der Produktion

PM IT-Systeme

WM Six Sigma Black Belt

WM Werkstoffe fiir
energieeffiziente und
ressourcenschonende Prozesse

PM BWL fiir
Produktionsmanager

PM Fabrikbetriebsorganisation

WM Moderne Personalfiihrung
in der Produktion
(Wdh. nur bei Bedarf)
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Bewertungen zum Studiengang
Technisches Produktionsmanagement!

Bewertungsdetails Studiengang
Studieninhalte 4.6

Dozenten 44 Empfehlungen
Lehrveranstaltungen 4.3 e ke
Ausstattung 4.6 StUdehECk
Organisation 4.3 Stand 07.2026
Literaturzugang 4.5

Digitales Studieren 4.5

Gesamtbewertung 4.5 SCAN ME

In dieses Ranking flieBen 66 Bewertungen aus den letzten 3 Jahren ein. Dieser Studiengang hat insgesamt 81
Bewertungen erhalten. Alle Bewertungen, die dlter als 3 Jahre sind, befinden sich im Archiv und flieBen nicht
mehr in das Ranking ein
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Fiir Fragen stehe ich Ihnen jederzeit gerne personlich zur Verfiigung
Prof. Dr. Inga Pollmeier

Raum 04.02.140

Tel. +49 208 88 254-760

inga.pollmeier@hs-ruhrwest.de

Institut Maschinenbau
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